钢板气孔探伤举例

                                              （重点学习AVG曲线的制作）
一．探伤检测前的准备

1．数字超声探伤仪

2．选择探头：2.5PФ20
3．试块：CS-1-5
4．200mm厚钢板的

5．AVG参数：
6．耦合剂（如：机油等）

二．开机

1．将探头和超声探伤仪连接
2．开启面板开关；
3．开机自检，进入探伤界面。

三．设置参数

第一排菜单：
	菜单
	子菜单
	设置方法

	基本
	探测范围
	250

	
	材料声速
	5900

	
	脉冲移位
	0

	
	探头零点
	需校准

	收发
	探头方式
	单晶

	
	回波抑制
	0

	闸门
	----
	先不操作本菜单

	通道
	----
	首次使用时，一般先选择通道1

	探头
	探头K值/折射角度
	设置为“0”

	
	工件厚度
	调为：200

	
	标度方式
	调为“声程”或“深度”均可

	
	探头前沿
	不用调节本菜单

	
	探测位置/工件直径
	不用调节本菜单


第二排菜单：
	增益
	----
	暂不操作此菜单

	DAC1
	----
	不用调节本菜单

	DAC2
	----
	不用调节本菜单

	AVG1
	----
	设置AVG曲线为“开”

	AVG2
	----
	暂不操作此菜单


第三排菜单：
	B扫描
	----
	不用调节本菜单

	屏保
	----
	不用调节本菜单

	存储
	----
	可以选择任意组号；

首次使用时，一般先选择组号1

	设置
	探测方式
	选择峰值

	
	串口设置
	9600

	
	坐标栅格
	0

	
	LCD亮度
	低

	
	蜂鸣伴音
	开

	
	填充模式
	关

	高级
	----
	不用调节本菜单


四． 校准

 主要分为两步：
1．声速设置
一般的钢铁材料，在用直探头探伤时，可直接将材料声速设置为5900米/秒;
2. 零点校准

把探头耦合到校准试块上，设定闸门逻辑为单闸门方式，即设为正或负逻辑，把闸门套住一次回波（底波），此时声程测量的就是一次回波处的声程，调节探头零点，使得声程测量值（S）与试块的已知厚度(225mm)相同，此时所得到的探头零点就是该探头的准确探头零点。
五．制作AVG曲线

1．如图1所示，把直探头放在CS-1-5试块上
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图1
2．调节 “Db+”，直到深度为200mm的Ф2缺陷波达到屏高的80%，并用闸门套住该缺陷波；
3．调节参考尺寸为2 (mm)；
4．调节“AVG2”中的标定点为1，此时，AVG曲线会自动生成。
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